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C'est, comme l'on voit, un prisme tronqué.
Les charbons ainsi obtenus sont cuits pendant trois ou quatre jours, empilés dans des fours qui ont servi primitivement à recuire du fil d'acier.
Les électrodes durent douze à vingt-quatre heures; au bout de ce temps, ils sont fort peu usés mais quelquefois cassés. On prétend, en tous cas, qu'on a avantage à les remplacer au bout de ce temps; ensuite, on les broie à nouveau pour servir a la fabrication courante des électrodes. On a tenté l'emploi de graphite naturel ou de charbon de cornue : on y a renoncé à cause de la silice qu'ils contiennent et qui entre dans l'aluminium. Nous croyons que cette exclusion n'est pas motivée on ce qui concerne le charbon de cornues au coke, puisqu'il est couramment employé à Froges et à Neuhausen.
Fabric.alhrn de Vacid* fluorhydriquc. — On traite clé la fluorine par l'acide sulfnrique, procédé connu, dans des cuves cylindriques terminées par une calotte sphérique en plomb. On réunit quatre cuves dans un morue fourneau en maçonnerie; elles communiquent deux à deux à une série de flacons laveurs suivant la disposition schématique de la ligure ci-dessous :
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C......Cuves en plomb
La cuve est soigneusement lutée pour éviter les émanations dangereuses d'acide, (ïuorhvdrique.
USINE DE WALSEND-ON-TYNE
J'ai visité celte, usine en compagnie de M. Netto, l'inventeur du procédé do la société T « Alliance », qui possède l'usine. Je n'ai pu malheureusement assister à la fabrication, qui est arrêtée depuis quelque temps. Je suppose que la raison de ce chômage est la baisse récente du prix de l'usine de Froges et de celle de Neuhausen. Ces procédés chimiques no peuvent lutter avec les procédés électriques, dans les conditions actuelles.
Les appareils sont tels que je les ai décrits précédemment, et je n'ai à signaler qu'une, seule modification dans la fabrication introduite dans les derniers mois. Elle consiste à faire la réduction de la cryolithe en deux opérations.duit par 24 groupes de balais de 5 chacun, soit 120 balais. Chaque groupe de 12 balais correspond à un anneau massif en cuivre d'où le courant est conduit au lieu de consommation de l'électricité. Chacun des anneaux en cuivre pèse 3.000 kilogrammes.
